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深耕技术一线28年 做质量强国“守门人”

检测工作没有“差不多”，差一丝一毫都不行
——专访茵梦达机械传动检测组组长袁佺

从钳工到三坐标检测技术骨干

1998年，18岁的袁佺从技校刚毕
业便进入天津市鼓风机总厂，成为一
名钳工。凭着踏实肯干的劲头，3年
后成为当时最年轻的高级技工，24岁
时当上了钳工组长。然而，袁佺的职
业理想并不止于钳工。2006年，为了
接触更前沿技术，袁佺入职西门子机
械传动（天津）有限公司，从事产品质
量检测工作。
在这里，袁佺遇到了职业生涯第

一个重大挑战——三坐标检测。“三坐
标检测是检验工件的一种精密测量方
法，通过对产品进行三维立体检验与
测量，全方位把控产品质量，精度可
达2.7微米，相当于一根头发丝直径的
3%。”袁佺向记者介绍，“那时候三坐
标检测还是新鲜设备，国内很多企业
都没接触过。”
从钳工转行做三坐标检测员，完

全是陌生领域，一切都要从头学。没
有相关知识基础，袁佺就一点点摸索，
研读专业书籍，参加行业会议、论坛，
虚心向前辈专家请教。从设备操作到
编程逻辑，从尺寸测量到公差分析，边
干边记、边学边悟。在反复实操与调
试打磨中，他快速积累经验，逐渐成为
独当一面的技术骨干。
彼时，恰逢国内动车产业转型升

级，袁佺带领团队深度参与机车车辆
减速箱箱体、高铁CRH380核心零部
件等重点国产化攻坚项目。其间，他
发现这类零部件生产执行国际标准，
与国内生产标准差异明显。
针对机车车辆及高铁使用的工况

背景以及可能存在的加工缺陷等问题，
袁佺充分发挥三坐标检测技术优势，牵
头定制专项检测方案，指导帮助国内零

部件加工企业达到欧盟技术标准。“将
国际标准转化为适配国内企业的生产
准则，不仅要检测加工企业的产品，还
要教企业如何使用仪器、如何控制精
度。”袁佺说。在他的努力下，国内加工
企业不仅优化了零部件加工标准，更实
现单台减速箱加工成本节省1万余元，
为企业累计提升收益500万元。

破解难题 创新检测方案

2024年，凭借扎实的技术功底与
出色的工作业绩，袁佺入职茵梦达机
械传动（天津）有限公司（以下简称茵
梦达），担任检测室组长。在这里，深
耕质量检测领域多年的袁佺，不仅是
“把关人”，更是“解题人”。

入职不久，袁佺接手了齿轮箱箱
体检测工作，“整套检测程序与技术图
纸均由德国提供，都是英文的。”更大
的难题是，德国检测程序适配国外标
准，与国内实际加工生产标准存在明
显差异。“我们需要重新编制检测程
序，要在保留德方核心技术的基础上，
贴合加工企业的实际情况，让检测程
序本土化。”袁佺表示。
想要突破核心技术难关，袁佺首先

要跨越语言这道阻碍。“面对繁杂的英
文资料，必须啃下这块硬骨头。”为此，
袁佺报了英语辅导班，一年多坚持不懈
的努力学习，让他熟练掌握专业英语，
不仅能独立撰写全英文检测报告，还能
与国外技术专家进行业务讨论。
袁佺结合图纸规范与行业标准，

反复比对加工与检测数据，发现问题
的核心症结在于加工坐标与检测坐标
存在偏差，导致数据无法精准匹配。
于是，他自主创新编制三坐标检测程
序，规避了加工坐标与检测坐标不一
致的问题。

“检测工作没有‘差不多’，要么合
格，要么不合格，差一丝一毫都不行。”
袁佺强调，“按照检验计划，每批产品
都要经过首件检测、过程抽检和成品
终检。”他总能从一组组数据中快速锁
定问题——是设备稳定性偏差，还是
人为操作误差；是加工工艺缺陷，还是
检测环境影响。
此前，曾有本地加工企业供样时，

参数未达德国标准，袁佺立刻联合研
发团队分析原因，陪着加工企业排查
生产工艺，发现问题、解决问题，直到
二次供样合格。“产品国产化不是一句
口号，要帮助加工企业提升工艺，才能
真正把成本降下来、把质量提上去。”
质量检测是出海通行证、品质护

城河、品牌定心丸。袁佺编制的创新检
测方案解决了首件调整时间过长的难
题，使中国制造供应全球装配基地零
部件合格率达到99.9%。该技术已推
广至欧洲、东南亚等国家的重点项目，
实现出口创汇达2000万元人民币。

提携后辈 践行工匠精神

凭借过硬的业务本领，袁佺先后
获评天津市技术能手、天津市劳动模
范，还受邀担任天津市“海河工匠杯”
技能大赛机械检测技术赛项裁判员、
第二届全国技能大赛《原型设计》赛项
裁判委员会成员等职务。“荣誉属于团
队与行业，也激励我继续坚守一线、深
耕技术、带好队伍，为质量强国、制造
强国多做贡献。”袁佺说。
在同事眼中，袁佺是入职二十载

初心不改的“质量守门人”，是深耕检
测领域的“技术排头兵”，更是言传身
教、温暖宽厚的“领路人”。
茵梦达运营总监苗飞与袁佺相识

15年，提起袁佺，最先想到的是他刻

在骨子里的严谨、专注与刻苦。他说：
“袁佺从一名普通检验员一步步成长
为行业认可的技术能手，靠的是持之
以恒的刻苦学习。工作之余，他仍然
不断钻研理论知识、精进实操技能。
即便走上检测组组长岗位，他依旧冲
锋在前，带头优化检测方法，用实际行
动带领团队补齐短板。”
在年轻同事心里，袁佺更是亦师

亦友的好师傅。他从不吝惜分享自己
的经验与资源，主动为后辈争取学习、
参赛的机会。对徒弟周沐，他手把手
教学、耐心指导，利用下班时间陪伴备
赛，帮助周沐在2024年“海河工匠杯”
机械检测技术赛项中斩获第三名。如
今，周沐已从一线检验员成长为一名
质量工程师。
“袁佺师傅毫无保留地向我传授

技术与经验，赛前的培训，不仅让我熟
练掌握扎实过硬的专业技能，切实提
升实操水平，更真切感受到他对待工
作一丝不苟、潜心钻研、精益求精的工
作态度。在他身上，我看到了什么叫
工匠精神。”周沐回忆起这段经历，至
今难忘。
提到对年轻后辈的期望，袁佺说：

“沉下心，把小事做精、把细节做透，坚
守匠心、持续学习。有时候问题就藏
在毫厘之间，你多琢磨一点、多试一
次，说不定就能突破瓶颈。”
“对每一个尺寸、每一道程序、每

一批次产品零容忍、零差错。”一路走
来，袁佺深耕质检一线，坚守平凡岗
位，严谨对待各项数据与生产工序。
他以严苛标准把控产品精度，严守质
量关口，凭借踏实坚守与潜心钻研，躬
身践行新时代的工匠精神，尽显一位
制造业从业者的责任与担当。

文/摄 记者 李丽丽

□海河英才

走进茵梦达机
械传动（天津）有限
公司的生产车间，各
条生产线有序运转，
“80后”的袁佺带领
检测团队严把产品
质量关口，当好“品
质守门人”。身为检

测组组长，袁佺每天的工作从晨会开始，带领
组员复盘前一天工作中遇到的问题，梳理当天
工作内容，统筹安排自产件、加工企业件、紧急
订单等检测任务。晨会一结束，他随即进入检
测室投入工作。袁佺身材高挑，一身藏蓝色工
装干练利落，操作三坐标测量仪器时，神情严
谨专注。

深耕制造业28年，袁佺从普通钳工，凭借
踏实肯干、潜心钻研的劲头，逐步成长为海河
英才。多年来，他始终坚守初心深耕一线，以
精益求精的态度践行工匠精神。 袁佺在检测室工作中


